SCHWERTWASCHEN

werden je nach Aufgabenstellung und Leistung als Ein- bxw, Doppelschwertwiischen fir die
Reinigung ven lehmhaltigem Kies oder Schotter singesetzt.

Verfahrensheschreibung:

Die verunreinigte Kérnung wird om unteren
Tragende aufgegeban und durch die Schwer-
ter im ansteigenden Trog nach ocben gefér-
dert. Durch die hierbei entstehende Reibung
rwischen den sinzelnen Steinen werdan Ver-
unreinigungen zarriehen, im Wosser aufgelgat
und ausgespiilt.

Die gereinigle Kornung wird am obaren Trog-
snde ousgatragen, Bei verstirktern Ankoll or-
gonischer Bestondails ~ wie Holz oder Schilf ete.
- korn dyrch die zusérzliche Aufsromwosser-
einrichiung sine effsktive Ausscheidung spezi-
fisch laichwerer Verynreinigungen erziall werden.

Die GIA Schwerrwaschen sind durch ihre
rabuste, zuverldssige Bauwsise gekennzaich-
ret, Der aus Slahlblach geschweillte Trog
sowie die an dan Stirnwdnden angebrach-

ten VerschleiBbleche garantieren eine kange
Lebensdaver dar Maschine,

Der Antrieb erfog! durch zwei Elekromatoren,
Keilriementriabe und Stirnradgerisbe. Im Oi-
bad gekapselts Schlepprader gawiihrleisten
den exakten Synchronlauf der beiden Schwart-
wellen,

Die sinzelnen Schwener sind wendeliSrmig ver-
setzt angeordnet, Belastungaspitzen der Antrie-
be warden hierdurch wirkungsvoll varmiaden.
Die Lagerung der Schwertwellen erfolgl durch
schwere Pendelrollenioger in reichlich diman-
signiarren Stahlagergahdusen. Die Wellen-
zapfen sind einzeln auswechselbor.

Durch die niedtig gehahene Drehzoh] wird eira
hohe Stondzeit der auswechselbaren Schwerter
aus versghleiffestam Sonderstahl erzielt

Bei schwankender Aufgabemenge ist dia
Schweriwiische wahlweise auch mit lastab-
héngiger Fraquenzsteverung und Getriebe-
motoren listerbar.
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DIN 2632
Ausfihrung Maschinantyp Aufgabalsisung | Trog Gesomr-Abmessungen Wosserbadarf bei | bar Antieb | Gewich
Kbrnung® Liinge langs | Breite | HBhe | ohne Aufstrom |mit Aufsrom
{t/h) {mm) {mm} fmm) | (mm} | ca.{m*/h) ca. (m'/h} {ew) (kg}
Deppelwallen- Sw BJ0GR 40- 50 3210 4500 | 1440 | 1096 15 45 Ix 7.5 8o
schwertwiische SW B40GR 40- 50 4210 5500 | 1440 [ V1946 15 45 2x 75 4500
SW 952GR 80~ 70 5210 6500 | 1900 | 1300 20 40 2x 1! 6200
SW 940 Gk 40- 70 4000 7200 | 1900 | 1320 2 60 2x15 6900
SW 1140 GR 110120 400 5500 | 2110 | 1426 i3 105 2x11 5900
SwW 1150 GR 110-120 510 6500 | 2190 | 1426 33 105 2x15 7200
] Sw1160Gk 10120 A000 7290 | 2190 | 1496 335 105 22185 8200
Sw 1155 GR 140-150 500 4500 | 2330 | 1496 45 135 2x18.5 | 6300
Y SWI145GR 140-150 4000 7350 | 2330 | 1496 45 135 2x18,5 500
TOSW 1250 GR - 180-200 5000 &680 1 2500 | 1720 40 180 2x22 $400
| Swi2s0GR 160-200 4000 Zi 2500 | 1720 40 180 2122 11300
Sw 1270 GRr 180-200 7000 Bs80 | 2500 | 1720 &0 180 2x30 13500
SWII70GR 220-350 7000 8703 | 2090 | 18%6 100 260 Zx48 14000
Einwellen- Sw 520/1 GR 8- 10 2150 44 | 750 | 870 5 10 3 1400
schwartwischa Sw 030/1 GR 18- 20 kyyy 4598 | 1110 [ 1102 10 20 55 2200
SW 1140/1 GR 35- 45 £19% 5840 | 1410 | 1430 15 40 H 3500
W 1350/1 GR 100-120 5210 7250 | 1700 | 1736 40 100 ko] 7000

*bei 32 mm moximaler Komgriille, Sondarluusﬁjhrungon auf Ankroge
Steigung: ca. 6-8°, je noch Varschmutzungsgrod, erhihrer kw-Bedarf bei sieileram Einbau.



