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Schnitt C-D

Einzelteile |

i | Schubwagen
2 | Stangenkopl
3 | Silentbloc
4 | Bolzen m.Achshalter
n ¥ | Bolzen m.Achshalter |
& | Schubstange m.Mutter (Rechis-u. Linksgew) |
7 | Stangenkopf (Getriebeseite] L
& | Pendelkugelioger
9 | Mitnehmerscheibe
;? f:ﬁscir; ube |
- S = | 72 | Putischeibe ‘
L&t’ 9L : Schnitt E-F 13 | Laufrolle_innen /A
& ‘ 74 | Lauirolle 7uﬂen . /
; atte vollst.
7 31 28 26 1621 2019 T D
77 | Kupplung
18 | Kegelstirnradgetriebe .

18 | Abdichiring
20 | Abdichiring, innen

FRIED. KRUPP 211 Sicherungsing

23 Schutzkappe

MASCHINEN UND STAHLBAU |44 Hoter-uGeinieherdhmen

Achiung: 26 | Druckschmierkopf
Beim Einstellen des Hubes ist darauf zu achten, RHE,NHAUSEN gg %;z:g;fmbmen

dafl das Mall von Mitte Bolzen Pos.4 bis Miite
Abtriebszapfen des Gelriebes Pos.18 auf beiden
Seiten genau gleich isi.

Auf gleiche Schubstangeniinge achten.

29 | Universal- Forischrifipresse
30 | Stahidrahischiauch m. Drehnippel u. Kupplung]
37 Tragring -
32 | Rillenkugellage:
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| Kol badatin wir tna olfs Reshiy vor, T T .
don ol e Prtestortotong oder Bopraohy. |~ "~
1|8 mesiremiregong. Sin va;%emns. e
8| Zeskmasusg tar Fieme Friod, Rpo i i -
3uogtei, nosh Deifben 2ogBaglich geesoehl waedss. Dok | Bt Audorang
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Schubwagenspeiser __






