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Verbindungmittel zum Stahlbau sind nicht im Lieferumfang enthalten !

E-Motaor ; P=7.5kW
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n= 10 Hz o
i et U= 400/690 V
Federstut Federbock _ Bauform B3/Klemmenbrett oben
e e N o s I = 1 = R T
m PLANUNGSZEICHNUNG |
E Alle Schurren-Einlaufenden in unmittelbarer Nahe des -
Vibrators missen im Interesse eines leichteren und
i il schnelleren Gewebe-Austausches klappbar, resp. leicht
entfernbar angeordnet werden. Desweiteren missen alle F
stationaren Teile wie: Schurren, Ein- und Auslauf-
CLCED " :. trichter, evtl, Bebrausungseinrichtungen, vertikal 65 mm,
I e horizontal 65 mm langs und 20 mm quer vom schwingenden |-
SRR R O R T h e Vibratorkarper bei Belastung, entfernt sein. g
| e
— Ty A = Masch.-Gewicht = 2.400 kg .
o e S e Statische Ersatzlast = 74,5 kN
Iy g _ Horizontale Last = 6,4 kN L
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