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Messieurs,

Nous souhaitons que notre appareil vous rende les services que vous
en attendez et dans cette intention, nous avons &tabli la présente
notice dans laquelle vous trouverez !

. les renseignements nécessaires 3 l'installation et au fonctionnement
de notre matériel,

. les indications concernant 1'entretien des différents organes et le
remplacement des pigces d'usure.

Nous vous demandons de sulvre attentivement nos recommandations et dans
votre intérat, nous vous conseillons de n'utiliser que des piéces de
rechange NEYRTEC afin de pouvoir bénéficier de la garantie appliquée 3
notre fourniture. e :

Pour etre sirs de recevoir les pidces dans les moindres délais, nous
vous prions de passer vos commandes directement 3 NEYRTEC & l'attention
du Service TRAITEMENT DES MATERIAUX ET MINERAIS (T.M.M.) en donnant

le maximum d'informations au sujet des pi&ces désirées.

Nos Services sont & votre disposition pour vous fournir tous les
renseignements dont vous pourriez avoir besoin.

NEYRTEC

SERVICE TRAITEMENT DES
MATERIAUX ET MINERAIS

(T.M.M.)
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DESCRIPTION

Le concasseur a michoires simple bielle PRIMAC 160 est constitué par :

1 BALL en acier moulé, dlaboré au four électrique, constitué par 4 éléments

assemblés par tiges filetdes, éerous el claveltes spéciales. La forme
de 1'ensemble assurant le maximum de résistance.

Bielle porte-michoires en acier moulé, élaboré au four électrique, en
forme de caisson, avec "bouclier spécial" de protection de la t8te de
bielle.

Arbre excentrique, en acier forgé traité A haute résistance, monté sur
des roulements & rotule & deux rangdes de rouleaux, & forte capacité

de charge dynamique. L'étanchéité étant réalisée par des labyrinthes
bourrés de graisse., Les roulements paliers sont montés dans des boitiers
facilitant le montage de 1'ensemble bielle.

Jeu de michoires en acier au mangandse traité, en 4 pidces réversibles
et interchangeables, avec coins de serrage intermédiaires.

Jeu de plaques d'usure latérales, en acier au manganése btraité, en 3
pieces sur la hauteur,

Volet d'articulation & contacts roulants, ne nécessitant aucun entretien,.

Poulies-volants avec balourd équilibrant le poids de la bielle. L'une
4 Jante lisse, 1'autre & Jjante rainurde pour attague par courroies
trapézotdales (voir caractéristiques générales).

Double dispositif de réglage, entidrement intégré & 1'apparell, permet-
tant d'ajuster de fagon simple et indépendante, 1'ouverture de sortie
du concasseur et la course de la michoire mobile.

Dispositif de rappel, & ressorts et butée d'oscillation, de la bielle
porte-michoires.



CARACTERISTIQUES GENERALES

- GUEULARD :

largeur

Prise @

. mini

nominale = 1 600 mm

{entre polnte et creux)

1 306 mm

. maxi = 1 376 mm

Angle entre mAchoires :
. mini = 20° 20!
. maxi = 26° B!

Ouverture de sortie : {entre pointe et creux)

. mini = 160 mm

. maxi

#

328 mm

-~ COURSE MACHOIRE MOBILE (& la sortie du gueulard)

Arbre exocentricité normale : 25 mm

. course mini = 3 mm
. course maxi = 47 mm

- TRANSMISSICN :
Puissance moteur :
.omind = 160 kW (220 ch)
. maxi = 240 xW (330 ch)
Vitesse moteur = 1000 t/mn
Vitesse concasseur = 160 . t/mn
# primitif poulie-volant = 2440 mm
@ primitif poulle moteur = 400 mm

Courroles : Type = trapézoidale : SPC. 22 x 18

. nombre maxl = 172
. longueur mini =12.500
-~ MANUTENTTON

. Masse totale appareil = ........ it rnnenn 88,000 K&
. Masse b&ti avec blindages et mAchoires = .... 42.500 Xg
. Masse blelle avec arbre sans volant = ,...... 28 200 kg
. Masse un volant = ... e iei e, 6 600 kg
. Masse une machoire = .uvvvernennnns e eaeas 730 kg
. Masse maxl une t8le ATUSUPE = .\ vvrinnnnnnsen 3R5 kg
. Masse volet sécuritd = ...ttt ennnnnens 1 560 kg
. Hauteur utile sous crochet pour manutention = 7 240 mm



INSTALLATICON ET MISE EN SERVICE

FONDATIONS :

Elles doivent &tre assurdes jusqu'au bon sol, en béton compact et
arme.

L'appareil doit &tre calé de niveau. Une chape sera ensulte coulée
entre le béton et la semelle de 1'appareil

ALIMENTATION :

L'alimentation du PRIMAC doit &tre effectuéepar un alimentateur qui
déverse les matériaux sur le plan incliné de la tdOlerie de centrage
fixée sur le pourtour du gueulard du concasseur. Cette tdlerie doit
8tre de construction trés solide (Pour les cotes principales de la
tdlerie se reporter au plan d'encombrement et a'installation ci-joint)

EVACUATION :

La pente du couloir d'évacuation doit &tre suffisante pour éviter
tout amoncellement de matériaux sous la sortie du gueulard afin
de ne pas freiner le deébit du concasseur.

CONTROLE AVANT MISE BN SERVICE :

S'assurer gque le graissage & la gralsse des paliers de bielle et

de bAti ainsi que le plein d'huile du rhéostat de démarrage et du
vérin rep. 545 ont bien été faits (pour qualité et quantité de lubri-
fiant voir § graissage).

MISE EN SERVICE :
Le sens de rotation préférentiel est LE SENS INVERSE DES AIGUILLES
D'UNE MONTRE, lorsque regardant 1'appareil par le c8t#, le purulard

se situe & main gauche,

. Se reporter & la fléche fixée sur le b&ti.



D TR

REGLAGES -

Deux possibilités de réglage :

1 -

réglage de la fente de sortie entre les mAchoires pour 1'obtention
d'un matériau concassé A des dimensions données -

réglage de la course du porte-michoires pour 1'adapter & la dureté
du matériau & concasser -

Tous ces réglages se pratiquent lorsque 1'appareil est & 1'arrét.

D'autre part, lorsque des renseignements précis concernant les
matériaux & concasser nous sont communigués, l'appareil est livré
avec le réglage de course approprié,

REGLAGE DE LA FENTE DE SORTIE

I1 s'effectue par addition ou socustraction des cales rep. 514 -
entre le fond de la poutre arridre rep. 104 et le plan de 1'appui
convexe rep. 508,

Au total 20 possibilités de réglage depuls la grande ouverture
obtenue sans cale ni entremise Jusqu'id la plus petite obtenue
aprés usure compléte des dentures, avec entremise et Q cales.
(1 cale étant en 2 parties).
1E REGLAGE DE LA FENTE DE SORTIE, mesuré entre polntes et creux
de dents des mBchoires fixes et mobiles, NE DEVRA PAS ETRE
INFERIEUR &

150 mm POUR LES MATERIAUX TENDRES

175 mm POUR LES MATERIAUX MI-DURS

200 mm POUR ILES MATERIAUX DURS

L'apport d'une cale d'épaisseur 10 mm réduit la fente de sortie
de 15 mm environ.

L'enlévement d'une méme cale augmente la fente de 1% mm environ.,

Pour obtenir une réduction de la fente de sortie (ou une augmenta-
tion) procéder de la fagon suilvante :

- Débloguer les écrous et.contr'derous rep. 555 et 556 d'une longueur
proportionnelle au nombre de cales & introdulre (ou & retirer)

- Débloquer sl nécessaire, le volant de réglage du vérin rep. 545
puis apir sur le levier de vérin

- Bloguer le volant de réglage du vérin. Ajouter (ou enlever) une
ou plusieurs cales

- Débloquer le volant de réglage du vérin

- Visser les écrous rep. H55, ce qui a pour effet de bloguer les
eales entre l'appui convexe rep. 508 et la poutre arriére rep. 504

- Rebloquer les contr'derous rep. 556.

{Voir REGLACE DES RESSORTS)




Dans le cas ol 1'on veut réduire la fente de sortie alors que

toutes les cales sont montées, 11 faut alors soustraire les O

cales correspondant & une épalisseur totale de Q0 mm ; la compen-
sation se fait par montage sur le volet rep. 501, cHté poultre arridére
rep, 104 de 1l'entremise rep. 504.

La mise en place de l'entremise nécessite la dépose du volet.
Pour cela utiliser la tige de retenue rep. 705 du porte-michoire
rep. 106, qui sert & maintenir provisoilrement ce dernier et
permettre le dégagement du volet vers le haut.

Le montage de 1'entremise s'opére de la fagon sulvante :

- démonter 1l'appui convexe rep., 507, situé & 1l'extrémité opposée
aux plagues d'arrét rep. 513 ; fixer 1'empilage volet -
entremise -~ appul convexe avec la vis longue rep, 528 ; goupil-
ler l'écrou rep. 529.

REGLAGE DE LA COURSE

Deux appuls convexes de porte-michoires, rep. 509 ou 510 permet-
tent d'obtenir % courses qui, avec un arbre d'excentricité normale
de 25 mm sont (au réglage de 160 mm) : 34 ou 41 mm avec appui
repére 509 - 36 ou 3G mm avec appui repére 510,

Pour retourner ou remplacer un appul convexe de porte-mlchoires
par un autre,

11 faut :

- dégager le volet aprés maintien de la bilelle avec la tige de
retenue rep. 705,

- dévigser les vis rep, 536. Démonter les goupilles Mécanindus
rep. 538 et les rondelles rep. 537,

- dans la partie médiane de 1l'appui utiliser une vis de réglage
de décollage M24 x 12080 pour faciliter son extraction,

- retourner {ou remplacer) 1l'appui, puls replacer vis goupilles
et rondelles ainsi que le volet,

REGLAGE DES RESSORTS

Ies ressorts dolvent &tre bandés de manidre & ce gue 1'on ne
pergoive aucun claguement du volet.

Pour éviter ce phénoméne comprimer chaque ressort de 50 mm environ,

cette opération s'effectuant lorsque la bielle est en position
basse, appareil & l'arrét.

NOTA TMPORTANT

Le réglage de la tension des ressorts étant, pour une ouverture
donnée, effectud conformément aux indications, lorsque 1l'on
modifie 1'ouverture par introduction d'une (ou n) cale d'épaisseur
10 mm rep. 514, 1l faut détendre chaque ressort de 15 mm (ou n
fols 15 mm).




RODAGE -

Dans le cas ol 1'on soustrait une (ou n) cale 11 faut bander chaque
ressort de 15 mm (ou n fois 15 mm).

D'autre part, les tiges de rappel rep. 565 doivent traverser 1ibrement
les trous pratiqués dans les appuis de la traverse arriére. Le ré-
glage de la positlon des tiges de rappel peut-8tre modifié en agis-
sant plus ou moins sur la tension du c&ble rep. 574.

Pendant les 20 premiéres heures de fonctionnement en charge
1'appareil sera alimenté & 50 % de sa charge normale, & 75 %
pendant les 20 heures gqui sulvent,

Ile réglage de la fente ne se fera pas en fonctilon de la granulo-
métrie désirde, mais en fonction de la puissance absorbée quil
devra €tre la moitlé de la puissance nominale du moteur dans la
premiére fraction de temps, des trols-quarts ensuite.

Ies valeurs peuvent 8tre contrdlées par mesures de 1'intensité
4 1l'ailde d'une pince ampéremétrique, & défaut d'un ampéremétre monté
sur le coffret de démayrage.

La correspondance entre 1'intensité et la puissance (Pour une valeur
usuelle de la puissance de 200 kKW.270 ch) est indiquée ci-dessous

20 h. rodage + 20 h. rodage+NORMAL | NOMINAL
FONCTTONNEMENT CHARGE en %
a4 50 % & TR % & 90 % {(& 100 %)
PUTSSANCE W 100 150 180 200
ch 135 202,5 247 270
INTENSITE CORRESPONDANTE
avec 380 v. A 220 290 3450 370




ENTRE TEMPS, ET APRES IES 5 PREMIERES HEURES DE FONCTIONNEMENT EN CHARGE,
PROCEDER A UN RESSERRAGE DES BOULONS DE FIXATION

DES PALIERS, rep. 406, 4732, 433
DES COINS POUR MACHOIRES, rep. 281 - 282 - 291 - 292
DES BLINDAGES, rep. 281 - 291 - 202

CONTROLER AUSST LE BLOCAGE DES BOULONS DE SCELLEMENT - Rep. 520-526

CONTROLES EN SERVICE

de 1'intensité absorbée
de la température des paliers de bielles et de b&ti
du serrage des boulons de coins pour michoires

du non claguement du volet et des ressorts.

NOTA - Pendant les premieré Jours qui sulvront la mise en route,
ces contrdles se feront quotidiennement plusieurs fols.
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REMPLACEMENT DES PINCES D'USURE - MACHOIRES rep. 201
DEMONTAGE -

T1 suffit de débloguer les boulons rep. 282, 201,202 sur bati
et porte-michoires. '

Pour le bAtl, dévisser au préalable les vis rep. 230, 235.

Dans le cas oll une difficulté dans le démontage apparaitrait, provo-
quée par un allongement excessif des mdcholres, on pourrs malgré cela
sorlir les michoires en débloquant les vis rep. 281, 291, 2892 des
coins inférieurs rep. 241.

REMONTAGE -

Ies surfaces d'appui de michoires sur bAtl et bielle doivent &tre
nettoyées,

891 les coins inférieurs rep. 241 ont été déblogués préeédemment,
procéder & leur blocage AVANT MISE EN PLACE DES MACHOIRES.

L'épaisseur du jeu de cales vrep. 24% sur michoires supérieures, sera
détermindede facon & ce que les fonds de dents des coins médians
rep. 242 socient en avancée de 5 & 10 mm sur les fonds de dents des
michoires sans pour cela que les pointes de dents des coins solient
en proéminence des pointes de dents des mécholres.

REMPLACEMENT DES ORGARNES MECANIQUES

Dans tous les cas, notamment en ce gul concerne les roulements
de la ligne d'arbre, veulllez consulter nos services.



CONCASSEURS A MACHQIRES SIMPLE BIELLE

Type PRIMAC

WONTAGE DU VOLET POUR GRANDE COURSE

MONTAGE DU VOLET POUR PET!ITE COURSE

| APPUI CONNEXE DE PORTE MACHOIRES REP. 509 ou 510
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CONCASSEURS A MACHOIRES SIMPLE BIELLE

PRIMAC 16¢C

COLLSACE

DESTGNATION

MASSE UNITALRE
(Xe)

ENCOMBEREMENT

UNIPATRE
(mm)

a) 2 ensembles FLASQUES
Chapeaux de pslier,

t8les d'usure, visserie

Planche n° 1

1% 180

hoeps x 3720 %

85

b} 1 ensemble caisson
Avant, clavettes,
de blocage, mBchoires,
visserie

Plancihe n® 2

coins

1h 660

1660 x 5 318 x

885

c) 1 Ensemble caisson
Arriere, eclaveites,

traverse, appui srriére,

cales, vérin, vigserie

Planchne n® 3

5 360

1 660 x L 380 x

1120

4} 1 ensemble bielle
porte mdehoires,

mAchoires, coins, arbre

visserie

Plancie n® 4

28 200

4140 x0% 481 x o

@) 2 Volants

7 2 450

largeur H6D

£) 1 Ensemble

volet rupture
tiges ancrages
tiges rappel
ressorts

bagues appul
hutées oselllantes

N

Ao 08 A OO

. Divers

tige solliderisation

x 42 = %36
x 64 = 102
x 57 = 171

A AN S0
g
A
4
i

> 75
5 x 15 = U5

Lol AN

bl
%)
i

00 % 1 40 x 830

g 64 x 1 700
@ 60 x 27RO

@ 175 x 620

@ 80 x 2 160

255 x 250 x
250 % 160 x

150
110

Edition n°3
Avril 1978




180 kg

i3,

YISSERIE =

CHAPEAL DE PALIER,

U225
TOLES DYUSURE,

FLASQUE,

fianche H¥°

COLISAGE - PRIMAC @ 160
ENGEMBLE : FLASQUE, CHAPEAU DE PALIER,
PLAQUE DTUSURE, V!ISSERIE -

EDITION @ ®° 2

DATE @ AVRIL73
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MASSE DE L'EWSEMBLE -

Planche K° 2

COLISAGE - PRIMAC : 180 EDITION @ H° 2
ENSEMBLE CAISSON AVANT, CLAVETTES, COINS ‘
DE BLOCAGE, HMACHCOIRES, VYISSERIE - DATE © AVRILT3
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CALES, VERIN,

ARRIERE,

TRAVERSE APPUI
VISSERIE = 5.360 kg

CLAVETTES,

: CAISSOH ARRIERE,

MASSE DE L'ENSEMBLE

Planche N° 3

i COLISAGE - PRIMAC : 160
ENSEMBLE CA{SSON ARRIERE, CLAVETTES,
| TRAVERSE APPUL ARRIERE, CALES, VERIN,

RAISTEN A1 S : '

EDITION : W° 2

DATE : AVRIL 73
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<h> APPARETL ¢  PRIMAC 160 PAGE : 1
POIDS
REPERE NCMBRE DESTGNATION UNITAIRES
101 1 Flasgue gauche 11 8%0
102 1 Flasque droit 11 850
103 1 Caisson avant 11 000
104 1 Caisson arriére 700
106 1 Bielle porte mBchoire 1% 000
108 2 Rondelle de tige de solidsrisation 2.6
110 1 Arbre excentrique 2 780
115 1 Tube entretolse des Tlasques 145
118 2 Clavette 100 x 60 x 1000 b7
119 2 Clavette 100 x 60 x 375 18
120 2 Clavette 100 x 60 x 1840 &7
121 2 Clavette 100 % 60 x T30 35
102 2 Clavette 100 x 60 x 880 Lo
162 08 Tige d'assemblage 16
163 96 Ferou HM 80 pas 4 b4y %
fk/<Dﬁ770AA~ﬂlk%awv2i7g'aé$,ﬁ§aﬁw%fs

30 3 Rone @ 720 ,&/q /6o 70 6

/37 3 /ober o 76 -/m;: &20 3.4
/32 3 | be & 7 /0/77_- 6 7o 2
733 3 JBussonks ingé“zéﬂg;éZQS' 6, 2

—/ .

34 3 PBussor ks g?’éiﬁ‘%éa - 675 7 &
/35 =4 bash A Faky S/impalis L 25 Jonmgs 25
()'C,}f-. 2‘-/'//3']?




<KKH> APPARETL :  PRIMAC 160 PAGE : 2
PCIDS
REPERE NOMBRE DESIGNATION UNITAIRES
165 2 Graisseur - type hydraulic M 10
166 2 Bouchon M 10
164 48 KEerou Hm M 80 pas 4 2,15
168 12 Vis CHC 20 x 65/46
201 8 MBchoire 1400 x 762 pas 127 730
221 2 Plague d‘usure haute 356
222 2 Plague d'usure centrale 195
223 2 Plague d’usure basse 180
230 4 Vis de réglage mflchoire M 39 x B 3
2755 2 Ecrou Hm 39 |
244 4 Coin de blocage long.762 63
242 4 Coin central long.762 70
243 4 Jeu de cales de mfchoires 13
261 6 Plague de blocage 8
281 48 Vis & t€te méplate ¢ M 39 x 255/135 2,8
201 18 Ecrou HM 39 '
202 48 Kerou Hm M 39
282 12 Vis & t€te méplate M %9 x 850/160 9
291 12 Eerou HM 39
292 12 Ecrou Hm M 30
306 1 Volant lisse @ 2450 6 770
30 1 Volant & gorges Dp & 24480 - 12 £, 22x 18 6 370
50¢ 2 Rondelle de bout d'arbre Ao
309 4 Plaguette freiln d‘éecrou
310 2 Prisonnier & 2 boubts ronds 6
351 8 Vis HM 39 x 120/80 VT35
1o} 2 Boitier de roulement 255
102 2 Rondelle de butée 1
Top! 2 Ecrou HMS 3168 ou HM 68 T 2%
205 2 Chapeau de palier L6y
118 U Couvercle de palier 57
Mo 4 Labyrinthe de palier 35
439 2 Graisseur hydraulique M 10
435 2 Anneau de levage M 30 1,6
436 48 Vis HM 20 x 60/4%
437 48 Rondelle W 20
20/




<Kr5> APPARETL : PRIMAC 160 PAGE : %
POIDS

REPERE NOMBRE DESIGNATION UNITAIRES
403 2 Plat d'arrft du bofTtier
ko7 2 Roulement SKF 24172 CAK %0 MB 283
408 2 Manchon SKF AOH 24172 22,7
409 1 Douille de bhutée pour roulement 9
510 1 Ecrou~frein 11
439 2 Vis HM 14 x 35/35
126 1 Berou hydraulique
428 1 Rondelle pour montage des roulements 9,6
406 8 Tige de fixatlon des chapeaux 24
432 16 Ecrou HM 68 pas de & 2,6
433 8 Eerou Hm M 68 pas 4 1,3
434 8 Goupille mécanindus B 12 x 120
451 2 Roulement palier bielle SKF 23184 CA.MB C3
452 2 Bague de compensation pour roulement 8,5
456 2 Couverecle de bielle 75
her 2 Labyrinthe de bielle 45
436 48 Vis HM 20 x 60/43
437 48 Rondelle W 20
520 8 Tige d'ancrage ¢ 64 longueur total 1700 4g
507 2 Appui convexe 150 x 1140 86
513 ] Plague d‘tarrft 14
519 1 Tige de solidarisation @ 80 ob
524 2 Ecrou Hm M 80 2,15
525 2 Ecrou Hh M 80 4,3
527 o Vis HM 39 x 200/80 2,5
529 2 Ecrou HKL 39
530 q Vis HM 18 x 230/90
531 3 Eerou HKL 18
532 - Goupille V & x 95
5733 g Goupille V 4 x 45
534 2 Anneau de levage ¢ M 30 1,6
536 P Vis HM 18 x 110/45
537 " Rondelle MU de 18
538 ) Goupille méecanindus ¢ 30 x 78
509 1 Appuil convexe sur bielle Deport : 45 145

011510 1 Appul convexe sur bielle Deport : 19 145
501 1 Volet de séeurité 1150
508 1 Appui convexe sur traverse 225
s 2. )




<BIF> | weamsi:  PRTHAC 160 oact 5
POIDS
REPERE NOMBRE DESIGNATION UNITAIRES
BO4 1 Entremise B = 95 170
514 20 Cale de réglage, épaisseur 10 14,5
522 2 Joue A souder 6.5
56 3P Eerou HM 64 2,%
528 1 Vis M 39 x 280/100 3,0
511 I Téte derou B
S42 4 Tube suppoert 36
5U% b Tige de blocage de 1lappui 10
Ak 1 Eerou de blocage du vérin 25 7T 6
555 8 Berou HM 39 0,435
556 4 Berou Hm H 39 0,265
561 3 Axe de tige de rappel ¢ 60 x 255 5
562 3 Bague d'appui 25
56% 3 Butée oscillante 15
564 3 Ressort £il ¢ 36 - pas 48 57
571 6 Goupille V 10 x 20
565 3 Tige de rappel ¢ 60 » longueur totale 2750 64
572 6 Ecrou HM 56 pas de 4
566 3 Galet de cBble de suspension ¢ 100/130 1
573 3 Vigs H M 20 x 60/43
574 % C8ble de suspension ¢ 10,5 1
575 3 Serre~cBble plat & 2 boulons
601 1 Moteur électrigue asynchrone & pattes de
fixation
002 1 Poulie Dp
603 10 Courroies trapézoTdales
604 1 Rhéostat de démarrage & bain d‘'huile
605 1 Coffret de commande 380 volts
TO1 2 Amortisseur basculant - Long.750 21
OuTEO 1 Entretoise pour roulement 23,184 255
721 1 Entretoise pour roulement 21, 184 228
Lo A
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NOTICE de FONCTIONNEMENT des RHEOSTATS

MISE EN SERVICE

Avant la mise en route du moteur s'assurer que le rhéostat
est bien sur la lére position, résistance maximum insérde
(manoeuvre obligatoire pour commande par contacteur avec
apparell munl d'un contact de verroulllage),

PASSAGE des POSTITIONS

1°/ Positions de Démarrage

a) bpparell normal sans oran par_cran
Actionner la manette dansg le sens des aiguilles d'une
montre en marquant 1'arrét sur chague position (1'in-
dex repeére ne doit jamais dépasser le repére corres-
pondant sur le secteur gradué, ce gui aurait pour
effet de falire attaguer les frotteurs sur les plots
sulvants avec une surface de contact anormalement
réduite pouvant provoguer un arc électricue et un échaul-
Fement amenant la détériorvation & bref délai de 1L'appareil)
de telle fagon que le temps de démarrage de position 1
a derniére position correspond au temps pour leguel
1tappareil a été prévu, S'assurer rigoureusement que
1'eppereil, démarrage terminé, est bien sur la dernidre
position.

0) Appareil pourvu du dispositif cran par cron

Actionner la manette dans le sens des aiguilles d'une
montre avec un mouvement alternatifl de pompage, chague
poussée correspondant au passage d'une position, Cette
poussée doit Etre falte roplidement mals sans excds de
facon & limiter L'arc au passage, sans risguer payr iner-
tie de voir le frotieur se metitre en contact avee le

plot sulvant. Respecter le temps de démarrage prévu pour
1'appareil en ébalant en fonction des positions, le temps
de stagnation sur celle-ci, Ainsi utilisé le systéme
cran par cran aurd son plein effet,



2°/ Retour & Zéro

Dans 1'un ou LTautre cas, 1l se lait directement en une
geule manoceuvre en ramenant & fond la manette dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre.

Nota

Volr avantages contact de verrouillage et cran par cran

- nous pouvons également équiper nos appareils :

. de contacts fin de course sur n'importe guelle pesition
déefinie,

. d'une sonde fthermostabique contrdlant, dans le cas
d'appareils dans 1'huile, la température du diélecticue,

. d'une commande électrique gqul est systématicuement
réalisée avec cran par cran,

o tme Ay ven e w A ot b e R e
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NOTICE D'ENTRETIEN pour RHEOSTAT & BAIN D'HUILN

Fntretien a réaliser tous les mois aprés avoir mis 1'appareil,

HORS TENSION

1°/ Dévisser les vis de fixation du couvercle et décuver le
rhéostat,

2°/ Nettoyer le commutabeur,

R = i

%°/ vérifier 1'état des contacts et enlever & 1'aide d'un
chiilon toutes les impuretes sur plets et balails,

A°/ 81 des piqlres provoguées par l'arc électrique inhérent

au fonctionnement, apparalssalent sur les piéces de contact,

les faire disparaftre & 1l'aide d'une lime & taille douce et

de tolle émeri & grain Cin, aprés gquol procéder & un netioya-

ge trés soigné de la ferrettibte enbtre plots,

5°/ glassurer du bon serrage des connexions sur les bornes,

6°/ vider 1l'huile de la cuve du rhéostat et nettoyer cettie
derniere,

7°/ Remonter l'ensemble du couvercle et du rhéostalt sur la
cuve,

$°/ Retirer la vis qui bouche le trou indicateur du niveau
d huile situe latéralement sous le couvercle, repéré
par une plague "niveau d'huile",

9°/ Dégager l'orifice de remplissage d'huile placé sur le
couvercle ae la cuve, fermé par une plague vissée portant
le mot "huile",
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10°/ Remplir & nouveau la cuve de 1'huile aprés 1'avoir
riltree, Jusgu a ce gue celle-cl apparaisse au
trou indicateur de niveau au besoin en complétant
avec de 1'huile neuve,

11°/ Fermer 1'orifice de remplissage et trou indicateur de
niveau ,

12°/ Ne pas oublier de metire la manctte dans la premidre
poslition de aemarrage,

ATTENTION

Le remplissage de nos appareils doit €tre uniquement failt
avec de 1'huile de transformateur de bomne qualité de
caractéristiques se rapprochant de 1'huile :

LUDG ' OTIL BM 40 gue nous vous conseillons

Mt wnn S Bad Sn R Ra AR A T R s L R b L



24
EXEMPLE DE PRECONTSATTON D'HUTLE POUR RHEOSTAT

Caractéristigues de 1l'huile
apéciale R M 40

Densité & 100°C 0,800
Densité & 20°C 0,650
Densité a 15°C 0,884
Viscosité Ingler a 20°C 5,1
Viscosité Engler a 50°C 2,00
Viscosité Engler a 100°C 1,27
Point d'inflammabilité supérieure a 163°C
Point de combustion 177
Congélation - 26°¢
Tndice d'acide 0,015
- 125 heures a 150°C 0,099
Indice d'acide apres
~ 210 heures & 150°C 0,123
- A 150° pendant 5 i nul
Dépdt USE aprés chauf, - a 150° pendant 50 H nul
- &4 150° pendant 100 H 0,05 %
Corrosion lames de culvre néant
Indice d'iode 4,8
Viscosité index 61
Rigidité diélectrique supérieure a 60,000v

e T

Tenir compte de 1'augmentation de volume de 1'huile : soit 10 %
pour T° de 15° & 100°
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HUILE POUR RHEOSTAT

s R WERE R

ALBYHOM ATLANTIGUE

MARGUE PRECONISATION DES PETROLIERS
MOBIL MOBILECT - 24

TOTAL TOTAL - ISOVOLTINE
HAF A DIELEC - §

ELF TRANSFORMER OIL U1
SHELL. DIALA - D

1G00L RN - 40

CONDAT VOLTA - FF/RHEOSTAT
moTUL TRAFD 3

UNTIL TRANSFO 8

ANTAR TRANSFD - 40

COFRAN I501.Co

B p BP TRANSFO
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INSTRUCTIONS

TR AR E KDL OCIT IS

concernant l'entretien et le démontape

des moteurs asynchrores rotor & cape ou bohiné

£y

2 paliers flasques & roulements rouleaux et billes.

FEHNTRIETIEN

Les soins & apporter se bornent 2 tenir propre 1'extérieur et 1'intérieuvr du moteur.

Le collecteur en particulier devra 8itre entretenu avec soin, ou l'essuyer souvent avec
un linge sec,

Les balais, qui doivent porter correctement sur le collecteur, devront &ire remplacés
par d'autres de mBme qualité, provenance et marque, chagque fois qu'il sera nécessaire.

Les couvercles extérieurs ou les paliers sont munis de graisseurs destinés & permettre
1'introduction d'une légdre guantité de graisse sulvant indications des plaques de
craiscage montée sur ckacun des paliers, La graisse usée sortira par le canal d'évacuation

+

situé dans les paliers.

Les roulements sont garnis de graisce de la gualitée indigude, que nous recommandons
d'utiliszr pour les apporis périodiques. Eviter tout mélange,

Retirer de temps en femps la vis d'obturation du trou d'évacuation de l'emu de
condervation anénapgé h la partie inférieure de la carcasse.

31, en marche, un roulement chauffe de facon ewxcessive, bien que rraissé el monté
correctement, prodult un bruit anormal, ou présente un  Jeu radial important, il est
usé et doit 8tre remplacé,

r Dess: . Verif Vi ATMW‘ BELFORT
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DENONTAGE

Démonter et retirer lec orgzres suivants

100/

Aprés avoir placé le moieur horizontalement.
Organe monté sur le bout d'arbre ainsi sue sa clavette,
Balais par rapport & leur gaine et débranchement cébles rotor.
Couvercles extérieurs des paliers,
Crganes de la soupape et leurs piéces de fixation,
Vis de fixation du tourillon porte~balais,
L'ensemble tourillon porte-balais avec les porte-~balais,
Paliers
Bouchons du ventilateur et vis de fixation de la t8le d'étanchéité,
Rotor par rapport au stator. |

Roulement, en se servant d'un extracteur et en opérant comme indiqué
sur le tableau 25-82 047. '

REMONTAGE

Effectuer en sens inverse les opérations déerites pour le démontage.

Pour facilité la remice en place des roulements, ceux-ci seront

préalablement chauffés da~s un bain d'huile porté  la température de 80°C |

environ, puir remontés tuivant indications du tableau 25-82 047,

Desa:.... . | Vérif: oAVl ALSTHOM -~ BELFORT

25. 89286

4

A

N:25. 89286
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- GRAISESEAGE -~

TABLEAU DE CORRESPONDANCE DE DIFFERENTES MARQUES

PRECCNISATIONS DES PETRCLIERS

ANTAR EPEXA 2
B P BP LS EP2
MULTIFAX EP2
CALTEX MULTIPURPCSE GREASE 1990
"CONDAT SUPER STABIL 2
ELF ELF EP 2
ESSO BEACON EP 2
BEAFA MOUWAN GREASE
HOUGHTCN COSMOLUBE EP 2
MOBIL MOBIL PLEX 48
MOTUL, ANFROL XP 2
SHELL ALVANIA EP 2
TOTAL MULTIS EP 2
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ARRACHE - POULIES
PRESSES D'ATELIER

appareils & pression d'huile dquipés du

_ SONTAGE. — indicatlons valables pour les apparells de 10 & 50 tonnes (ceux de
100 et de 150 tonnes sont monids généraiement en usine). :

g) Arrache-poulles horizontal : montor le vérin sur son support, & l'alde du collier
~a fixer entre l'oblurateur &1 lo filetags du cylindre, en veillant & ce que ls reniflard solt
blen en dessus. Vissor I'dtrier. Régler ensuite le support & la hauteur voulue ef en
Immokillser 1a tige par sa poignée de blocage. Amarrer fa piéce & arracher, par des
crochels ou par tout autre syst®me adéquat,

b) Pressa verticale : visser lo vérin dans ['étrler (traverse supérisure du bat) et
I'tmmaobliiser par la vis prévue & cot effet.

¢} &l le travail nécessite un contrdle par manométrs, visser et bloquer le manométre
dans lo logement de son raccord tournant (aprds avolr Interposé un loint en cuivre) et
menter Vensemble & la place du bouchon siud au nlveau de l'obturateur ; tenir s mano-
métre dansg l'orientation voulue et hloguer le raccord.

UTILISATION. — Visser le reniflard dans la sens « utilisation » et bloquer {'obturateur
{dnerplquement, mals & lz main) dang le sens « avant» ou «descente ». Orientsr alcrs
convenablement o levier e pomper, sans ometira {a lubrification du grain par le graisseur
« Staufior ».

Si te vérin {cas général) comporte une pomps & doubls débit, son piston avance
rapldement Jusqu'd la prise de contact avec la piece & extraire ou & comprimer et plus
lentement dés lors; cetie réduction subite d'allure, due au passage aulomatigue de la
vitesse d'approche & la vitesse de travail, est tout &4 fait ncrmals.

Pour Yarrachage d'un cdne ou d'une pidce fortement grippée, un choc judicieusement
appliqueé pendant que 'apparell est on pression ne peut que faciliter la décollage,

Un ressort Incorperd rappelie automat:quement fa piston en marche arrigra : Il suffit
pour cela que P'obturataur soit ocuvert (position «arriére » ou « montéa »}.

Trés impertant ¢

e) Ouvrlr Impérativernent lo reniflard {sens « utilisation »} avant do pompar, pour &tre
certain d'effectuer normalement touie ta courss du piston.

b) Ne lamais dépasser, sous peine da détérloration, la fin de course indiguée par
trols stries transversales sur la piston, ta dernidre & se dégager marquant la limite extréms
ct gignifiant la nécessité absolue de cesser aussitét de pompar.

RANGEMENT ET TRANSPOAT, -— Au repos comms en cours de transport, tenlr
formés {2 renifiard {position «transport») et Pobturateur («avant» ou « dascents »).

ENTRETIEN, — Vérifier le niveau d'huilo; piston rentré & fond, le niveau se situe
g} Vérin horizontal ; & 1 cm environ du bouchon-parte-reniflard,
by Vérrn vertical @ au bas du coude porte-bouchon-reniflard.

Rétabllr au besoln le niveay avec de Thulla mouvement ordinairs, trés propra, de
viscosite de erdra do 4° Engler & 50°C.

LIOTORISATION. ~ Lorsque s vérin est actionnd par une pomps § moteur ou « centrale »

{pour des usages nécessitant une vitesse accrue), la commande s'effactus par un bloc

mentd sur fa prise de ‘munomem du vérin et relié & la cenirzla par deux canalisations.

H faut alors absolument qu’au retour du piston Phuile regagne le réservoir de la centrala .
gt qu'a cel effel I'obturateur du vérin reste constamment fermé (volant bloqué en position

uc:antn ou «descento »} pour iscler du circult le réservoir du vérin,

) Ava’t‘aga 8 noter: le branchemont d'une pompe & moteur laisse l'usage de Ia
comminds manusile du vérin, nécosealre en cerlains cas.
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CONSIGNES PARTICULIERES DE SECURITE Page 1/2
CONCASSEURS A MACHOIRE

Les consignes particuliéres de sécurité, rappellées ci-dessous figurent dans le texte des différents
chapitres de la notice d'utilisation et d'entretien.

Elles sont résumées, pour |'essentiel, sur une plaque fixée a I‘appareil.

INSTALLATION

La bonne exécution des fondations ou du support, conformément aux pians joints en annexae,
conditionne la sécurité de linstallation. En outre, les dispositions ci-aprés seront adoptées.

POSTE D'ENGRENAGE
Le poste de travail de I’engreneur sera convenablement protégé contre les projections de pierres.

CIRCULATION

Des barriéres de sécurité interdiront toute circulation ou stationnement du personnel & proxi-
mité du concasseur, en dehors du poste de i'engreneur.

INSTALLATION ELECTRIQUE

Qutre les régies en usage dans ce type d'installation, il sera prévu un sectionneur verrouillable sur
{'alimentation du moteur,

MISE EN SERVICE

APPAREIL

Méme pour des essais & vide, l'appareil devra étre ¢correctement et complétement montg, avec
tous les éléments de boulonnerie, et tous les éléments de protection {capots, couvercles ete...}.

CHAMBRE DE CONCASSAGE

Tant lors des essais initiaux que pour toute remise en marche ultérieure, il convient de vérifier
que la chambre de concassage est vide de tout bioc non broyé et de tout corps étranger (barres,
outillage etc...}.

[l est fortement déconseillé de faire démarrer un appareil dans la chambre duguel se trouve un
ou des blocs non broyés.

Pour détruire éventuellement ces blocs, 11 convient d’utiliser un moyen mécanique ou un brise
bloc : l'usage d'explosif est prohibé. Cette opération de destruction ne doit étre entreprise
qu’avec le sectionneur verrouillé.

MOTEUR

Avant mise en place des courroies, vérifier Je sens de |la rotation du meteur,

Edition n” 1 BTC/TRAD. > NEY R.I:;.Enc
Date : Mars 82 _ ALSTHOM--ATLANTIQUE




{Suite) Page 2/2

ENTRETIEN ET CONTROLE
VERIFICATION DU SERRAGE DE LA BOULONNERIE

Effectuer un contréle complet du serrage aprés les 5, 20 et 40 premiéres heures de fonction-
nement, et réguliérement par ia suite.

En cas de démontage et de remontage de piéces d’usure, le contrile de la boulonnerie sera
également effectué apres les 5, 20 et 40 premiéres heures de remise en service,

GRAISSAGE -ENTRETIEN DES ORGANES ANNEXES

Respecter les consignes de graissage de V'appareil et les consignes de graissage et d'entretien des
qrganes annexes {moteur, rhéostat ...).

{NSPECTION DES VOLANTS

Avec la méme périodicité que le graissage de V"appareil, procéder & I'inspection visuelle de chacun
des volants, de fagon a déceler toute amorce de crique ou de fissuration.

PRECAUTIONS D'ORDRE GENERAL

Méme dans les cas oU cette précaution semble superflue, Vappareil doit étre mis & |’arrét avant
toute intervention ou conirdle de quelgue nature gue ce soit, avec le sectionneur verrouillé,

Aucune barre, levier ou piéce d'outillage quelconque ne sera introduit dans la chambrz de
concassage (ni, en régle généraie, manipulé a proximité d’organes en mouvement} lorsque
{‘appareil est en fonctionnement,
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DEPARTEMENT
TRAITEMENT CES

CONCASSEUR A MACHOIRES

FICHE

MATERIAUX D'IDENTIFICATION
ET MINERAIS
TYPE : CODE: M.A: IDENTIFICATION ;
Q.E.
CLIENT:
ITEM
LIEU D'INSTALLATION : PLAN :
NATURE DESPRODUITS A TRAITER :
GRANULOMETRIES: ENTREE :

{*) CONDITIONS
- D'UTILISATION

DEBIT MAXI :
* Ces conditions prévalent sur les conditions pius générales précisées dans |a notice,

SORTIE :

MACHO(RES

COINS

VOLET
ENTREMISE

APPUI
{CONVEXE)

MOTEUR

REOSTAT DEMAR.

POULIE MOTRICE [

OBSERVATIONS :

[— Fixes :
— Mobiles :

l:— Fixes :
- Mabiies :

T~ Monté sur bielle :

L~ Déport {mm} : Position :

F— Margue : Type . N° Série
— Puissance {kW) : Vitesse rotation {tr/mn) :
— Constantes rotoriques - UR (V) : (R (A)
— Alimentation {V} : Fréquence {Hz} :

L. — Protection iP : Isoiation classe :
— Marque : Type : N°® Série
— ¢ {mm]) : Gorges type ! Nbre :

- Longueur courroies {mm) :

CATES 1:

-CONSTRUCTION :
-MISE EN SERVICE !

REF.DE

LA NOTICE

? .

[ N
- EDITION :

ETABLIE LE :

PAR .
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ATABLBSdrdNT T4 JAGADIEnS ST
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