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Type " GA 2000 x 5000 x 2
Baujahr 1996
Fabr.-Nr. - 1/8442

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung beachten!

Technische Daten

Motor . 22 KW 1000 Rpm
Schwingweite max.| 10{mm Arbeitsdrehzahl|ggp |min-1

Schmieranweisung

Lager Fett 50 |9 nach | 50 (h
Labyrinthe Fett - |g nach| - |h
Getriebe

1. Olwechsel nach| - |h folgende Olwechsel nach - |h
Stehlager FettEj g nach | - |h

Ol- bzw. Fettsorte siehe Betriebsanleitung
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Kreisschwingexr

Technische Spezifikation:

Typ GA 2000 x 5000 x 2
Maschinendrehzahl: ca. 980 Upm
Schwingweite: max. 10 mm

El. Motor: 22 kW 1000 Upm

Thre Siebmaschine besteht aus folgenden Baugruppen:

- Siebkasten

- Schutzvorrichtungen fiir: Unwuchtgewichte
Gelenkwelle

— Schmiervorrichtung: Fett

— Unwuchtantrieb: , Fettgeschmiert

- Schwingungsisolierung mit: Schraubendruckfedern

— Siebbeléige: PreBschweiBgitter
Spannsiebbelédge

- Antrieb mit: ‘ Motor und

Gelenkwelle
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Seifenwande
Siebstufe, oben
Siebstufe, unten
Schwingungsisolierung
Lagerung
Schmiervorrichfung

Schutzvorrichtung
Antrieb
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BETRIEBSANLEITUNG Kreisschwinger

1. Allgemein

Eine richtige Montage, Inbetriebnahme und Wartung sind Vor-
aussetzung fir eine einwandfrei arbeitende Maschine und eine
lange Lebensdauer. Deshalb ist es wichtig, sich nach dieser
Anleitung zu richten und alle Hinweise genau einzuhalten.

2. Unfallschutz

Schutzvorrichtungen: Die Antriebselemente, wie z.B. Unwuchtge-
wichte, Gelenkwellen etc. sind von uns durch Schutzhauben vor
direktem Zugriff gesichert. Die Maschine darf auch zu Probe- oder
Einstellungszwecken niemals ohne diese Schutzvorrichtungen be-
trieben werden, da von den schnelldrehenden Antriebsteilen eine
erhebliche Unfallgefahr ausgeht.

Laufende Anlage: Bei der freischwingende Maschine besteht eine
Quetschgefahr zu stationdren Teilen in der N&dhe der Anlage.

An- und Auslaufverhalten: Unsere Maschinen werden mit tiiberkritischer
Drehzahl betrieben. Dies fihrt im An- und Auslaufverhalten der
Maschine zu Uberhdhten Schwingungen und somit zu einer erhdhten
Unfallgefahr. Besonders bei Auslauf der Maschine k&nnen Taumel-
bewegungen zu einer erheblichen Quetschgefahr fihren.
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3. Beschreibung

Kreisschwingende Freischwinger bezeichnen wir in unserem Programm
Siebmaschinen zum Trennen eines Korngemisches in zwei oder mehrere
Fraktionen, deren Siebkasten unter Einwirkung eines Unwuchtantriebes
kreisférmig schwingt. Der schwingende Teil der Siebmaschinen ist da-
bei frei und auf den Abstiitzfedern gelagert.

Bedingt durch die kreisférmige Schwingungsform werden diese Ma-

schinen unter einer Neigung der Siebgewebe von 12 Grad bis 30 Grad
eingebaut.

Um die verschiednen Bereiche der Absiebung von fein bis grob

optimal abzudecken, werden 4 verschiedene Typen hergestellt und
geliefert:

Type FA - Kreisschwinger, Feinabsiebung

Type GA - Kreisschwinger, Grobabsiebung

Type SA - Kreisschwinger, Schwerstiickabsiebung
Type VSA - Kreisschwinger, Vorklassierung

Diese Siebmaschinentypen unterscheiden sich durch ihre
Dimensionierung und Parameter

(Drehzahl, Neigung, Schwingweite usw.)

Tabelle der Kreisschwinger m. Parametern

Einsatz- max. StlickgréBe Drehz. Schwingw. k-Faktor
bereich mm min-1 max. (mm)
Fa 1 - 16 60 1460 4,2 4,3 - 5
GA 16 - 45 120 960 9,8 4,3 - 5
SA 10 - 130 300 960 10,2 4,6 - 5,2
VSA 30 - 160 Siebbreite 960 9,7 4,2 - 5,8
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Die kreisschwingenden Freischwinger setzen sich im wesentlichen
aus folgenden Hauptgruppen zusammen:

- Siebkasten - tragende Konstruktion zum Auflegen von Siebbeligen

- Siebbel&dge - verschiedene Arten wie PreBschweiBgitter und Spann-
bel&ge

- Unwuchtantrieb - dient zur Erzeugung von Vibrationen. Besteht

aus einer, in zwei Spezial-Pendelrollenlagern gelagerten Welle
mit Unwuchtgewichten.

- Antrieb - kann entweder direkt (Gelenkwelle) oder indirekt
(Riemenantrieb) erfolgen- '

Der Motor muB mindestens 2,2 faches Abzugsmoment haben und muB
direkt eingeschaltet werden.

- Schwingungsisolierung - ist eine federnde Unterstiitzung des
schwingenden Teiles der Siebmaschine. Es sind in Ihrem Falle
Schraubendruckfedern.

- Fundamentrahmen - Stitzkonstruktion des Siebes.

Als Zusatzausristung kann weiter geliefert werden:

- Spritzwasservorrichtung - zum Besprihen des Materials mit
Wasser.
- Gewebeklopfvorrichtung - zum Sauberhalten der feinmaschigen

Gewebe durch Abklopfen mit elastischen Gummikugeln.

- Staubdichte Abdeckung - durch Einkleidung des Siebes wird die
Staubemission in die Umgebung vermieden.

- Elektrische Gewebeheizung - durch induktive Beheizung der

Siebbeldge wird bei Feinabsiebung das Verstopfen der Maschen
vermieden.

- Ausschlagdampfer - dienen zur Begrenzung des Aussschlages
beim Auslauf der Maschine.
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4. Montage

Da die Lebensdauer und sicherer Betrieb der Siebmaschinen von

der Richtigkeit der Montage am Einsatzort abhdngig ist, empfehlen
wir die Montage und Inbetriebnahme durch einen unserer Spezial-
monteure durchfihren zu lassen.

Bel Montage unserer Siebmaschinen miissen folgende Anweisungen er-
fillt werden:

a) Die Maschinen dlirfen nur in der Einbauzeichnung angegebenen

Lage eingebaut werden. Abweichungen bediirfen unser Einver-
stdndnis.

b) Der Fundamentrahmen bzw. die Federteller miissen an der Trag-
konstruktion fest verankert sein.

c) Die Tragkonstruktion selbst muB geniigend dimensioniert sein,
so daB keine unzuldssigen Schwingungen auftreten.

d) Der Fundamentrahmen bzw. die Federteller miissen in der Quer-
richtung zur Foérderrichtung waagerecht montiert werden.

e) Die Federn der Schwingungsisolierung miissen paarweise (L&nge)

eingebaut werden, so daB der Siebkasten in der Querrichtung
waagerecht liegt.

f) Die feststehenden Teile miissen soweit von den schwingenden
Teilen angebracht werden, daf beim Anlauf widhrend des Laufens
und beim Auslauf der Siebmaschine keinesfalls zum Anschlagen

kommen kann. (Seitlich ca. 25 mm, in der Schwingrichtung ca.
50 - 100 mm) -

g) Die Gummipuffer der Ausschlagdimpfer miissen gleichmdfig vor-
gespannt sein (siehe Punkt N).

h) |Verdnderungen an der Siebmaschine (Anschweifen von zusitz-
lichen Teilen, anbringen von zusdtzlichen Schleifblechen)
sind ohne unser Einverstdndnis nicht erlaubt.

i) Die Klemmsiebbeldge missen fest angebracht werden, die Spann-
siebbeldge missen gentigend und gleichmdBfig gespannt werden.
(Sonst besteht die Gefahr der Flatterbriiche).
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3)
k)

1)

n)

o)

Freiliegende Traversen missen vor Verschleif geschiitzt werden.

Die Spritzwasservorrichtung muf mit der Wasserzuleitung
elastisch (Schlauch) durchgefiihrt werden.

Die Gelenkwellen des Antriebes miissen geniigend Axialspiel
haben und der Flansch zum Motor muf 10 - 15 mm tiefer liegen
als der des Unwuchtantriebes.

Die Einbauldnge der Gelenkwelle betrdgt normal 450 mm +/- 3 mnm.
Diese ist genau einzuhalten, um axiale Schl&dge auf die Lager
der Gelenkwelle zu vermeiden.

FUr Transportzwecke muf die Gelenkwelle immer vollstidndig aus-
gebaut werden.

Der Unwuchtantrieb dreht in Férderrichtung.
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5. Inbetriebnahme

a) Die fir die Montage aufgefuhrten FPunkte miissen eingehalten
werden.

b) Alle Schutzvorrichtungen missen angebracht sein.

c) bei dlgeschmierten Unwuchtantrieben muf Olstand zwischen
"min." und "max." stehen. '

d) Alle Schrauben, besonders die des Unwuchtantriebes, miissen
auf richtiges Anzugsmoment Uberpriift werden.
Es werden Schrauben der Qualitit 8.8 verwendet.

Tabelle der erforderlichen Anzugsmomente:

Schrauben- M6, M8, M10, M12, Ml4, Ml6, M18, M20, M22, M24, M27, M30 -
abmessungen

Anzugs- 16, 25, 49, 86, 135, 210, 290, 410, 550, 710, 1050,1450
moment Nm

e) Bel l&nger als 3 Monaten ohne Einsatz stehenden Maschinen
missen die Unwuchtantriebe monatlich mit der Hand zwei bis
dreimal durchgedreht werden.

f) Die Drehzahl des Antriebsmotors muB den Angaben der technischen
Spezifikation entsprechen.

Vor dem Einschalten der Siebmaschine die
Transportsicherungen (Schrauben und Bleche
an den Stutzfedern) beseitigen!

g) Die Schwingweite darf nur mit Einverstédndnis des Herstellers
verdndert werden.

h) Bei Anderungen der Schwingweite diirfen die Maximalwerte nicht
Uberschritten werden.

i) Veré&nderung der Schwingweite durch Verstellung der Unwuchtge-

wichte muB gleichm&fig auf beiden Seiten des Unwuchtantriebes
erfolgen.

GréBeres Unwuchtgewicht (mehr Zusatzgewichte) bedeutet groBere
Schwingweite.
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Die Beschickung der Siebmaschine muB kontinuierlich, symme-
trisch und Uber die ganze Breite der Maschine erfolgen.
Dabei muB das Aufgabematerial auf die dafiir vorgesehene
Aufschlagplatte aus kleinster Hbhe geschehen.

Die Schwingweite des Siebkastens kann auf den Schwing-
schildern abgelesen werden. Falls keine vorhanden sind,
geht man wie folgt vor:

- auf die MeBstelle (Seitenwand) wird ein Papier aufgeklebt
- vor einer festen Stelle (z.B. Federbock) beriihrt man bei
schwingender Maschine das Papier mit Bleistift oder Kugel-

schreiber. Dabei wird die Schwingungsform aufgezeichnet.

—- beim Abstellen der Maschine kann man dann die Schwingweite
messen.
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6. Bedienung und Wartung

Sachgemdfe Bedienung und Wartung der Siebmaschinen haben
entscheidenen Einfluf auf stdrungsfreien Betrieb und lange
Lebensdauer der Maschinen.

Es sind deshalb folgende Anweisungen einzuhalten:

a) Unsere Siebmaschinen mit Fettschmierung werden mit Fett-
fillung geliefert. '

Die Pendelrollenlager des Unwuchtantriebes missen beil
Fettschmierung jeweils nach etwa 50 Betriebsstunden
nachgeschmiert werden.

Nachschmiermengen siehe Tabelle

Achtung: UbermidRige Schmierung ist schéddlich.
Lagertype siehe Ersatzteilliste.

Die Fettmenge kénnte durch Anzahl der Hﬁbe»Ihrer Fett-
presse auf einer Briefwaage abgewogen, festgelegt

werden.
Nachschmierung in Gramm
Drehzahl der Welle
Lagertype 1000 1200 1500 730
12 5 . 5 10 5
16 « 10 10 15 10
19 15 15 30 15
22 20 30 50 20
- 26 50 70 - 40
28 80 - 50
30 S0 - 60
34 140 - 80
36 180 - 90
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Die Labyrinthe missen, falls Labyrinthschmierung vorhanden,

in gleichen Intervallen bis zum Fettaustritt geschmiert
werden.

Es dirfen nur geeignete Schmierstoffe verwendet werden -
siehe auch Tabelle.

Beim Antrieb mit Kreuzgelenkwelle (m. Schmiernippel) muB
diese alle 30 Betriebsstunden mit Handpresse nachgeschmiert
werden. Beim Abschmieren ist darauf zu achten, daB nicht

zu viel Fett eingepreft wird. (Sobald Fett an den Gelenk-
punkten austritt, ist der maximale Flllungsgrad erreicht).

Beim Antrieb mit Gleichlaufgelenkwelle (m. Gummimanschetten)
ist diese wartungsfrei.

Falls der Antrieb durch die Keilriemen erfolgt, muB gewdhr-
leistet sein, daR diese geniigend vorgespannt sind.

Beil Demontage und Montage des Unwuchtantriebes ist auf
folgendes zu achten:

- Demontage und Montage nur von Fachkrédften durchfihren
lassen.

- Vor der Demontage genaue Lage der Unwuchtgewichte kenn-
zeichnen.

- Schadhafte Lager nur durch Spezial-Sieblager ersetzen.

- Beim Lagerkérper, Seitenwdnde oder Distanzrohrwechsel
missen diese in den Verbingungsbohrungen (je 4 X pro
Lagerstelle) um eine Bohrung versetzt entsprechend der
PaBschraubengréfe gemeinsam aufgerieben werden.

- Vor dem Einbau der Welle ist der Passungsrost von den
Lagersitzen zu entfernen (feinstes Sandpapier) und mit
Q-Paste NB 50 die Sitze einzureiben.

— Die Montage selbst muB in einer staubfreien Atmosphidre
durchgefiihrt werden.

- Bel fettgeschmierten Unwuchtantrieben vor der Montage
die Lager und die Labyrinthe mit Fett fiillen, genauso
wie die Fettleitungen der Schmiervorrichtungen.

- Bei Montage der Unwuchtgewichte auf die urspriingliche
Lage unbedingt achten.

Alle Schutzvorrichtungen wieder anbringen.
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g) Die Spannsiebbel&dge missen gleichmd&Big und genitigend ge-
spannt werden. Dies ist durch Vorspannen und Spezial-
federn erreicht.

Hinweise:

- minimale Vorspannung der Federn ist 5 mm - bei kleiner
Maschenweite mit diinnem Draht.

- maximale Vorspannung ist 12 mm (Federhdhe 28 mm) - bei
grofen Maschenweiten mit dickem Draht.

- auf gleiche Héhe der Federn achten (gleichmdBige Vor-
spannung)

- eine dauerhafte Deformation der Federn ist ohne Bedeutung,

sobald die Federn im ungespannten Zustand nicht niedriger
als 35 mm sind.

- nach ca. 500 Betriebsstunden muR der Zustand der Federn
und Vorspannung der Siebbeldge iliberpriift werden.
h) Die Befestigungen der Klemmsiebbeldge miissen alle 50 Betriebs-—
stunden uberprift werden, sowie auch der Zustand und die Vor-
spannung der seitlichen Keilklemmvorrichtungen.

i) Alle Schrauben, insbesondere die Schrauben der Unwucht-
antriebe mussen 50 Betriebsstunden nach Inbetriebnahme
auf richtigen Anzugsmoment liberprift werden.

(siehe Tabelle)

Dariberhinaus empfehlen wir die Schraubenverbingungen
im Auge zu behalten und jede 500 Betriebsstunden stich-
probenmdBig auf richtigen Anzug zu kontrollieren.

j) Die Siebbeldge dirfen mit Material nicht verstopft sein.
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Uberwachung

AuBer den Bedienungs- und Wartungsarbeiten ist es unbedingt
notwendig eine regelmé@Bige und gewissenhafte Uberwachung der
Siebmaschine durchzufihren.

Das Ziel dieser Uberwachung ist es, Folgeschdden und Betriebs-
ausfdlle zu vermeiden.

Es

a)

b)

d)

sollten folgende Punkte beriicksichtigt werden:

Hohere Temperaturen und Gerdusche an den Lagerstellen.
M&gliche Ursachen: |

- Schmierintervalle oder Schmiermengen stimmen nicht
- Schmierstoffqualitdt stimmt nicht

— Schmierstoff ist verschmutzt

- Unwuchtantrieb ist undicht

Gebrochene bzw. gerissene Abstiutzfedern.

Modgliche Ursache:

- Material (Steine) zwischen den Windungen
Beschadigte Abstitzfedern sofort auswechseln

Zustand der Verschleifteile

Verschlissene Teile m&glichst bald auswechseln

Schwieriger Anlauf bei niedrigen AuBentemperaturen
Moglichkeit: .

- Schmierstoffwechsel (01 m. niedriger Viskositéf)

- Einbau einer Schweranlaufschaltung (Uberstromrelais

mit Schweranlaufcharakeristik oder Anlaufiberbriickung
des normalen Uberstromrelais)
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Siebkasten schwingt seitlich (in Férderrichtung einen
schwingenden Punkt beobachten und mit der Vertikalen
vergleichen)

M6gliche Ursachen:

Falsche Montage der Unwuchtgewichte

Gebrochene Stitzfedern

Anschlagen des Siebkastens an feststehende Teile

Lose bzw. gerissene Teile des Siebkastens

Die Ursache sofort beseitigen.

AuBergewdhnliche Gerdusche am Siebkasten
(klappern, klingeln)

Mdégliche Ursache:
- lose Teile (Schrauben)
- gebrochene Teile

Die Ursache sofort beseitigen.

Lose bzw. gerissene Keilriemen.

Sofort nachspannen bzw. auswechseln.
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Schmierstoffe

Empfohlene Fette

Zu empfehlen sind Lithiumseifenfette mit Hochdruckzus&tzen
und Korrosionsschutzzusdtzen der Penetrationsklasse 2. Bei
héheren Betriebstemperaturen kommen auch Fette der Pene-
trationsklasse 3 in Betracht. Bei der Nachschmierung muf
immer das gleiche Fett wie bei der Erstfiillung gewdhlt wer-
den. Ein Mischen von Fettsorten verschiedener Verseifungs-
basen ist unbedingt zu vermeiden, da dadurch die Schmier-
fdhigkeit gemindert wird und das Lager vorzeitig ausfallen
kann. In der folgenden Tabelle sind einige Fettsorten ange-
geben, die sich nach den Angaben der Hersteller fir diesen
Anwendungsfall eignen. Selbstverstdndlich kénnen auch gleich-
wertige Fette anderer Firmen verwendet werden.

Empfohlene Ole

Zu empfehlen sind Mineraldle mit gutem Viskositdtstemperatur-
verhalten, guter Oxydationsstabilit&t, Hochdruck- und
Korrosionsschutzzusdtzen und eventuellen Zusdtzen gegen
Schaumbildung. Die Viskositédt sollte bei Betriebstemperatur
2° E betragen. In der folgenden Tabelle sind einige Olsorten
aufgefihrt, die sich nach den Angaben der Hersteller fiUur
solche Fédlle eignen. Selbstverstdndlich k&énnen auch gleich-
wertige Ole anderer Firmen verwendet werden.
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EFmpfohlene

fir Umgebungstenperatur

Fette

bis 40 Grad cC

-Liefer- Bezeichaung Dickungs- Grundsh- Walkpene~ Gebr.-
Firmen mitel basis Tation temp. °C
Aralub Li-Seife Min. Tl 265 - 295 —30/+ 120
HLP 2
BP . . . .
Li-Seife Min. Ol 265-295 —20/+120
Energrease
LS-EP2
Calypsol Li-Pb- Min, Ol 265 - 295 —30/+ 110
H 443 - HD 88 Seife
Beacon Li-Seife Min. T} 265 - 295 —20/+ 120
EP2 )
Mobilux Li-Pb-" Min. Tl 265 - 295 —20{+ 120
EP 2 Seife
Alvania Li-Pb- Min, Ol 265 - 295 —20/ 4120,
. EP-Feut2 "Seife
Sheil
Multifak Li-Seife Min. Ol 265 - 295 —20/ + 120
EP 2

rJ
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9. Ersatzteilhaltung

Wir empfehlen folgende Teile am Lager zu halten:

2 Spezialpendelrollenlager fir die Unwuchtantriebe
Dichtungsteile der Unwuchtantriebe

1 Gelenkwelle
1 Satz Abstiitzfedern

1 Satz Keilriemen

Siebbelédge

Profilgummi (Siebbelagauflage)




ERSATZTEILLISTE

Nr. 1/8442

Blatt-Anzahl 6

Blatt-Nr. 1

FREISCHWINGSTIERB

GA 2000 x 5000 x 2

Pos.

Stck.

Benennung Ersatzteil-Nr. Gewicht/Stck.
1 1 .Seitenwdnde 51.0038.0 1060,0
2 1 Klemmsiebstufe, oben S2.0039.0 1050,0
3 1 Spannsiebstufe, unten S2.0044.0 950,0
4 4 Schwingungsisolierung S3.0022.0 160,0
5 1 Lagerungv26 F - 2000 S54.0025.0 790,0
6 1 Gelenkwelle S6.0034.0 33,0
7 1 Unwuchtschutz S7.0036.0 30,0
8 5 PreBschweiBgitter MW 34 S9.0061.0 110,0
9 3 Spannsiebbelag MW 22 59.0062.0 120,0
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] ERSATZTEIILILLITISTE Blatt-Anzahl 6

Nr. 1/8442 Blatt-Nr. 2

KLEMMSIEBSTUTPFE 5000 oben

Pos. |Stck.| Benennung Ersatzteil-Nr. Gewicht/Stck.
1 1 Aufgabetraverse 2020 S2.0040.0 - 180,0
2 1 SchleiBblech+Befestigung S2.0040.0 40,0
3 4 Quertraverse 2020 52.0041.0 270,0
4 1 Ablauftraverse 2020 52.0042.0 80,0
5 3 ‘Ldngstraverse 5000 $52.0005.0 221,0
6 10 Klemmleiste 52.0006.0 120,0
8 20 Winkel 52.0007.0 12,0
9 15 SchleiBleiste 990 S$S2.0010.0 7,7/115,5
11 60 Zyl. Schrb. Sonder S2.0039.0 14,0

12 div.| Schliefringbolzen + Ring $2.0039.0

13 div.| SchlieRringbolzen + Ring S2.0039.0

+ Scheibe
14 20 Runststoffkeil S52.0008.0 4,0
15 | 4 Traversenschutz S52.0043.0 1,0/4,0

16 1 Gummiplatte 510.0056.0 . 7,5
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ERSATZTEILLISTE

Nr. 1/8442

Blatt-Anzahl &

Blatt-Nr. 3

SPANNSIEBSTUTFTE

2000 x 5000

Pos.

Stck.

Benennung Ersatzteil-Nr. Gewicht/Stck.
1 1 Mittl. Endtraverse 2000 52.0048.0 100,0
2 1 Traversenruckwand 2000 52.0049.0 35,0
3 1 SchleiBblech Ablauf S2.0046.0 15,0
4 12 Spannschiene S2.0013.0 50,0
5 48 Spannscheibe $2.0013.0 0,4
6 24 Gummihohlfeder S2.0013.0 0,2
7 48 6kt. Mutter M 20 52.0013.0 0,2
8 1 Mittl. Spanntraverse 2000| S$2.0047.0 148,0
9 1 SchleiBplatte $2.0047.0 25,0
10 2 Endspanntraverse 2000 52.0045.0 190,0
11 12 Spanntraverse $2.0050.0 360,0
12 12 Profilgummi S52.0050.0 18,0
13 6 SchleiBblech seitlich S2.0018.0 47,0

+ Scheibe
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' ERSATZITEIILLISTE Blatt-Anzahl 6

Nr. 1/8442 - Blatt-Nr. 4

SCHWINGUNGSISOLIERUNG 2 x 24

Pos. |Stck.| Benennung Ersatzteil-Nr. Gewicht/Stck.
1 8 Federteller, oben $3.0022.G 72,0
2 4 Federteller, unten S$3.0023.0 21,0
3 8 Druckfeder Durchm. 24 85.0022.0 120,0

4 32 Sechskantschrb. + Mu. S3.0022.0 6,5
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ERSATZTEILILISTERE

Nr. 1/8442

Blatt-Anzahl 6

Blatt-Nr. 5

LAGERUNG 26 F - 2000

Pos.|Stck.| Benennung Ersatzteil-Nr. Gewicht/Stck.
1 2 Lagerkdrper 26 F S4.0026.0 120,0
2 2 Labyrinthdeckel 26 F S4.0027.0 26,0
3 2 Labyrinthring 26 F S4.0028.0 9,0
4 1 Welle 26 / F / 2000 S54.0052.0 320,0
5 1 Distanzrohr 26 / F / 2000| S4.0053.0 168,0
6 2 Pendelrollenlager S54.0025.0 64,0
7 1 Gummierung S4.0053.0 11,0
8 1 Wellenendscheike S4.0031.0 1,0
S 2 PaBfeder S54.0025.0

10 1 Ring S4.0032.0 1,0
11 8 PaBschrb. + Mu. S4.0025.0 20,0
12 16 Sechskantschrb. + Mu. S54.0025.0 13,0
13 12 Sechskantschrb.+Federring| S4.0025.0 1,5
14 1 Sechskantschrb. + Scheibe] $4.0025.0 0,1
15 1 Spannstift 54.0025.0 0,2
16 2 V-Ring S54.0025.0
17 2 O-Ring S4.0025.0
18 2 O-Ring 54.0025.0
19 2 O-Ring S4.0025.0
20 2 Schmiervorrichtung S4.0051.0
21 2 Unwuchtgewichte S7.0035.0 177,0
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ERSATZTEILLISTE

Nr. 1/8442

Blatt-Anzahl &

Blatt-Nr. 6

GELENXKWEULLE kompl.

26 F - 200

Pos.

Stck.

Benennung Ersatzteil-Nr. Gewicht/Stck.
1 1 Gelenkwelle 56.0034.0 21,0
2 1 Zwischenscheibe S6.0034.0
3 1 Gelenkwellenanschluf $5.0033.0 12,0
4 1 Wellenendscheibe 56.0034.0
5 1 Sechskantschrb.+Federring| S6.0034.0
6 12 Zylinderschraube S6.0034.0
7 6 Zylinderschraube + S6.0034.0
Facherscheibe
8 1 Sechskantschrb. + Scheibe| S6.0034.0

+ Spannstift
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Brandenburger
B Sondermaschinen u. Anlagenbau
BSA de Haan GmbH - Postfach 1325 - 14733 Brandenburg D: GMBH

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

gemafd EG-Richtlinie fiir Maschinen(89/392 EWG)

Der Hersteller

Brandenburger Sondermaschinen- und Anlagenbau De Haan GmbH Brandenburg

SWB-Gewerbepark Magdeburger LandstraBe in 14770 Brandenburg

erklart hiermit, dafl die nachstehend beschriebene Maschine

1 Stick Zweidecker- Kreisschwingsieb KAJO GA 2000 x 5000 x 2

Farbe: blau (RAL 5005)

Ubereinstimmt mit den Bestimmungen folgender EG-Richtlinien:

Maschinenrichtlinie 89/392

Angewendete Normen und technische Spezifikationen:

ENM292=" , EN 292-2 "Sicherheit von Maschinen"

BRB d.10.12.96 Berge

..................................................................

Ort,Datum Name des Unterzeichnenden




