Bewihrte

Anwendungsgebiete
Der Triplex-Trockner TRT ist fir
alle mineralischen und nicht-
mineralischen rieselféhigen
Schuttgiter geeignet. Zu den be-
kanntesten Materialien, fir die
Triplex-Trockner TRT in vielen
Landern der Welt eingesetzt sind,
Zahlen:

Brechsand — Chromerz —
Dolomit -- Diingemittel — Eisen-
oxyd — Feldspat — Futtermittal 5
Gips ~ granulierter Ruf — Kalk-
stein — Kali — Kaolin — kera-
mische Rohstoffe — Kohle —
Koks — Kreide — Magnesit -
Olivin — Quarzsand ~ Salze -
Schiacke — Siliciumkarbid —
Speckstein — Ton.

Kohstfuktion uhdArl?eitsweise
ermoglichen niedri
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Konstruktion

Der Triplex-Trockner TRT be-
steht im wesentlichen aus drei
ineinandergeschobenen konzen-
trischen Rohren. Das Innenrohr
und die Ringraume zwischen den
Rohren sind durch radiale Bleche
in mehrere axiale Kammern
aufgeteilt,

Der Triplex-TrocknerTRT ist ganz
aus Stahl hergestellt. Lediglich
das Zwischenstiick zwischen
HeiBgaserzeuger und Trockner
ist mit einer Stampfmasse kera-
misch ausgekleidet.

An der Seite der Materialaufgabe
ist der Trockner mit einem Lauf-
ring auf 2 Laufrollen gelagert
(Loslagerung). Das Festlager an
der Materialaustragseite be-
steht aus einem Radial-Pendel-
rollenlager, in welchem der

uarten! Die weiteren Vorteile die unser Triplex-Trockner
TRT bietet, werden Sie sicherlich ebenfalls Uberzeugen.

Triplex-Trockner TRT

Antriebszapfen gelagert ist.

Aufden Antriebszapfen ist das
Getriebe mit dem Regettrieb und
dem Drehstrommotor aufge-
steckt,




1 Autgabeschurre

2 Eintragswindungen

3 mnnerer Zug

4 mittlerer Zug

5 auBerer Zug

6 Doppelpendelklappen
7 Brennkammer

Arbeitsweise

Der Triplex-Trockner TRT ar-
beitet im Gleichstrom. Gut und
HeiBgas durchlaufen die Ziige
des Trockners von innen nach
auBen.

Das Material wird dem inneren
Rohr ber eine Schurre aufge-
geben und gleichmanig Uber Ein-
tragswindungen verteilt. Es
durchlauft nacheinander die drei
Rohre und wird am Staubmantel
uber Doppelpendelkiappen aus-
getragen.

Die hochsten HeiBgastempera-
turen herrschen iminngren Rohr.,
Die Abwarme des innefen Rohres
wird im zweiten Rohr weiterge-
nutzt, die des zweiten Rohres im
dritten verwertet.

Das Heiflgas wird in einer ge-

sonderten Brennkammer erzeugt.

Zur Warmeerzeugung kénnen
feste, fllissige oder gasférmige
Brennstoffe verwendet werden.

Auch die Verwertung anderer in
einem Betrieb anfallender Heif3 -
gase istmbglich.

Bevor das Abgas aus dem Trock-
nerins Freie gelangt, wird es in
einem Filter bis auf den erforder-
lichen Reingasstaubgehalt ent-
staubt.

Der Heigaserzeuger des Tri-
plex-Trockners hat eine Regel-
einrichtung, die einen funktions-
sicheren automatischen Betrieb
gewahrleistet.

Problemldsungen

Trocknung stark klebender
Stoffe

Bei stark klebenden und zum
Anbacken neigenden Materialien
setzen wir spezielle Eintrags-
vorrichtungen ein. Ein Ankleben
des eingebrachten Guts wird
durch einen sich augenblicklich
bildenden schiitzenden Dampt-
fifm verhindert,

Trocknung korrosions-
verursachender und
schleiBender Materialien

Flr die Trocknung von Materia-
lten, die starke Korrosion oder
starken Verschleil verursachen,
wird der Triplex-Trockner TRT
aus korrosions- bzw. verschlei-
bestandigen Werkstoffen ge-
fertigt. Weiterhin kann der
Trockner mit verminderter Dreh-
zahl betrieben werden, wenn
starker schleiBende Materialien
verarbeitet werden sollen,

Hohe Trocknungs-
temperaturen

Fur hohe Trocknungstempera-
turen werden die Trocknerrohre
aus warmebestandigen Sonder-
stahlen hergestellt.




5 entscheidende
Pluspunkte

1. Niedriger spezifischer Warme-
verbrauch
— geringe Strahlungsverluste
durch kleine Oberflache
— oplimale Energieaus-
nutzung durch Anordnung
der Warmeaustausch-
flachen in drei konzent-
rischen Rohren
2. Geringer Platzbedarf
— niednge Investitionen fir
Gebaude und Fundamente
wegen gedrangter Bauweise
3. Flexible Arbeitsweise
Ubliche Regelung Gber die
Abgastemperatur
— Anpassung der Verweilzeit
des Trocknungsguts an die
Aufgabefeuchte durch die
Mébglichkeit, die Drehzahi
stufenlos zu verandermn.
Hierdurch kann der Trock-
ner immer mit der maximal
moglichen Durchsatz-
leistung betrieben werden.
4. Schonende Behandlung des
Guts
— keine Uberhitzung aufgrund
des Gleichstromprinzips
— geringer Abrieb durch
niedrige Fallhéhe
5. Schnelles Anfahren und
Abstellen
-~ kurzfristiges Aufheizen und
Abkihten problemlos, da
keine keramische Aus-
kleidung vorhanden ist
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E = Einlauf NaBgul
AG = Abgas
A = Auslrag Trockengut
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GréBenvergleich Triplex-Trockner zu konventionellen Rohrirockner Jl A




